SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-2.09
PODBUDOWA Z KRUSZYWA

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrejwmagania dotycge wykonania i
odbioru podbudowy z kruszywa stabilizowanego meitzaue, ktéra zostanie wykonana w
przy wykonywaniu przy ,Przebudowie i rozbudowie urgtkowanego budynku po PTTK na
centrum wczesnej profilaktyki zdrowotnej przy szkpbdstawowej nr 1 w Kowarach”.
1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokuipmetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid..

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmugzystkie czynneai wynikajace z
zakresu prac przewidzianych w dokumentacji proj@kjo Obejmuj prace zwizane z
dostaw materiatdw, wykonawstwem, oraz wylazeniem i odbiorami robét.
1.3.Zakres robo6t obgtych ST

Roboty i ustalenia zawarte w niniejszej specyfikdojycz zasad prowadzenia robét
zwiazanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa stabileo&y mechanicznie.
Zakres robot obejmuije:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe,

- oznakowanie robat,

- przygotowanie mieszanki z kruszywa,

- zakup, dostarczenie mieszanki na miejsce wbud@awan

- sprawdzenie i ewentualmaprawe podiaza,

- roztazenie mieszanki,

- zag:szczenie podbudowy ,

- prace porzdkowe,

- wykonanie niezédnych badai pomiaréw wymaganych specyfikacj

- utrzymanie podbudowy.

Zakres rzeczowy obejmuje wykonanie warstwy podbudpWruszywa mineralnego.



1.4.0Okreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna — proces technatogi, polegajcy na odpowiednim
zagzszczeniu w optymalnej wilgotdoi kruszywa o wiéciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Podbudowa stabilizowana mechanicznie — warktb warstwy konstrukcyjne
nawierzchni stigace do przenoszenia ohzen od ruchu na podie.

1.4.3. Niweleta — wysolkkgiowe i geometryczne rozwiggie na ptaszcznie pionowego
przekroju osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.4. Pozostate okilenia podane w niniejszej S ggodne z okrdeniami podanymi w ST-
450.0.00 ,Wymagania ogolne” oraz z PN-ISO 7607-udBwnictwo. Terminy ogélne”, PN-
ISO 7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umolwae takze w przywotanych
normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyaze robot

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jgkarykonanych robot i zastosowanych
materiatéw oraz ich zgod&éz dokumentacja projektaywST i poleceniami Zamawiggego.
Ogodlne wymagania dotygee rob6t podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5.2. Odsipstwa od projektu magdotyczy jedynie zasipienia zaprojektowanych
materiatow przez inne materiaty o zZtanych charakterystykach technicznych i trvéato
Wszelkie zmiany i odgpstwa od zatwierdzonej dokumentaciji technicznejmogn
powodowa obnizenia wartéci funkcjonalnych i aytkowych wykonywanej roboty, ani
zmniejszenia jej trwakei eksploatacyjnej.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyge materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania padanST-
450.0.00 ,Wymagania ogolne”.

2.2.Rodzaje materiatow.

2.2.1. Materiatem do wykonania podbudowy z krusigmanych stablizowanych
mechanicznie jest kruszywo tamane (0-40) o uziainieiagtym, lub famane rinych frakcji,
uzyskane w wyniku pokruszenia surowca skalnegdérbieni narzutowych i otoczakow
albo ziarerewiru wigkszych od 8mm.

Kruszywo winno by jednorodne, bez domieszek gliny i substancji oigarych.

2.2.1. Uziarnienie i wi&ciwosci kruszywa.

Krzywa uziarnienia, okigona wedtug PN-S-06102 powinnaéé micdzy krzywymi
granicznymi pol dobrego uziarnienia na rysunku ordz odpowiadawymaganym
parametrom podanym w tablicy nr 1 normy PN-S-06102.

Krzywa uziarnienia kruszywa winna dgiagta i nie mae przebiegaod dolnej krzywej
granicznej uziarnienia do gornej krzywej granicamgprnienia nagsiednich sitach. Wymiar
najwigkszego ziarna kruszywa nie smeoprzekracza2/3 grubdci warstwy uktadanej
jednorazowo.

Wymagania dotycice pozostatych kruszyw zawiegajormy :

- dla kruszywa tamanego wg PN-B-11112
- dlazwiru i mieszanki wg PN-B-11111.
2.2.2. Woda

Nalezy stosowa wodg wg PN-B-32250. Dla pitnej wody wodagowej wymaga nie okréla
Sie.



3. SPRZET.

3.1. Ogodlne wymagania dotygz stosowania spgtu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
0golne”.

3.2.Wykonawca winien wykazaic mazliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki,
b) rowniarek albo uktadarek do rozktadania miesgank

c¢) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lulatycznych do zagzczania. W
miejscach trudno daginych powinny b§ stosowane zagzczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne,

4. TRANSPORT.
4.1. Ogollne wymagania dotygz stosowania spgtl podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
0golne”.

4.2. Transport kruszywa.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zawilgoceniemmmaahym wysuszeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lukdyami. Kruszywa na czas transportu
winny byt zabezpieczone przed wysypaniem Si

4.3. Transport pozostatych materiatdw powinien addysic zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST80.,Wymagania ogolne”.
Wszelkie roboty naley wykonywa z zachowaniem zasad BHP.

5.2. Podiae.

Podtaze powinno spetniawymagania normy PN-S-02205. Podbudowa powinrtauigzona
na poditau zapewnigcym nieprzenikanie drobnychastek gruntu do podbudowy. Paliki lub
szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowyvpmny by wczeniej przygotowane.
Paliki lub szpilki powinny by ustawione w osi nawierzchni i wednych rownolegtych do

osi nawierzchni lub w sposob wskazany przez Ingpaktadzoru. Rozmieszczenie palikow i
szpilek powinno umdiwia¢ nacihgniccie sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w
odstpach nie wikszych nk co 10m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa.

Mieszank o scisle okr&lonym uziarnieniu i wilgotnéci optymalnej nalgy wytwarza& w
mieszarkach gwarantgych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wdglna koniecznig
zapewnienia jednorodioi nie dopuszcza swytwarzania mieszanki przez mieszanie
poszczegolnych frakcji na drodze. Mieszanka po wgpkowaniu powinna kiyod razu
transportowana na miejsce budowy w taki sposobnabulegta rozsegregowaniu.

5.4. Wbudowanie i zagszczenie mieszanki kruszywa.

Kruszywo winno by rozktadane w warstwie o jednakowej grétiptakiej by jej ostateczna
grubas¢ po zagszczeniu byta rowna projektowanej. Grébpojedynczo uktadanej warstwy
nie mae przekracza20cm po zagszczeniu. Podbudowa na bazie mieszanki mineralnej z



kruszywa kamiennego powinnadgdpowiednio wyprofilowana i zggzczona. Warstwa
podbudowy winna zapewriaachowanie wymaganych spadkowgdrych
wysokaciowych. Pochylenie powinno nsiei¢ sig w granicach 0,3-0,8% z mlowoscia
sptywu wod opadowych.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zeggczania powinna liyréwna wilgotndci optymalnej
okreslonej wedtug proby Proctora zgodnie z PN-B-04481.

W przypadku, gdy wilgotnig kruszywa jest riisza od wilgotnéci optymalnej o 20% jej
wartasci, kruszywo nalgy zwilzy¢ okreslona iloscia wody i rOwnomiernie wymieszaW
przypadku , gdy wilgotnig mieszanki jest wiasza od wilgotnéci optymalnej o 10% jej
wartasci, to kruszywo naley osuszy.

Wskaznik zag:szczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 powinied bY,0. Jeeli nie mana
okresli¢ wskanika zagszczenia, to nahy sprawdzé wg BN-64/8931-02 stosunek modutu
odksztatcenia wtérnego,Ho pierwotnego Fdo , ktory nie powinien bywigkszy niz 2,2 dla
kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy. Na powierachag;szczonej warstwy nie
powinny wystpowa nierowndgci i wyboje.

5.5. Utrzymanie podbudowy.

Podbudowa po wykonaniu, a przedagniem nasjpnej warstwy, powinna kyutrzymywana
w dobrym stanie.

Koszt napraw wyniklych z niewdaiwego utrzymania podbudowy obza Wykonawe robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT | MATERIALOW

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci.

Wszystkie materiaty do wykonania robot muszpowiadéa wymaganiom Dokumentaciji
Projektowej i Specyfikacjom Technicznym i uzy§kkceptagj Zamawiajcego.
Kontrola jakaci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgédnaykonania robét z
Dokumentacj Projektova, Specyfikaci Techniczi i poleceniami Zamawiagego.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykdérzadania kruszyw
przeznaczonych do wbudowania i przedséaah wyniki Inspektorowi nadzoru. Badania
winny obejmowad wszystkie wiaciwosci kruszywa okréone w pkt.2. niniejszej ST.



